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INFORMA

Ministério do Trabalho publica Portarias que alteram a NR 36 e seus Anexos | el

(As Maquinas Serra de Fita ganham regulamentac¢ao na Norma Regulamentadora n° 36)

CNI

Confederspio Nacionsl da indiistria
CHL A FORGA DO BRASE INDUSTRIA

O Ministério do Trabalho (Mtb) publicou no DOU de 09/02/18 - Secao |, pags. 68 e 69, duas Portarias
(Portaria n° gq e Portaria n°® g97) que alteram a Norma Regulamentadora n.° 36 - Seguranca e Saude
no Trabalho em Empresas de Abate e Processamento de Carnes e Derivados.

A Portaria 99 inovou ao incluir no Anexo Il, da NR-36, a Maquina | Ositens1.1.6,1.2.5,1.3.3,1.2.3.4€1.3.8.6
Serra de Fita com seus requisitos especificos de seguranga. Essa | do Anexo Il, que tratam das interfaces de
inclusdo permite que as Maquinas Serra de Fita, a partir de | seguranca das maquinas, tiveram sua
agora, possam ser adequadas a essas novas regras que passam a | redagdo alterada ao excluir a expressdo
prevalecer sobre as gerais de seguranca da NR-12, a qual | “conforme as normas técnicas oficiais
regulamenta a seguranga de maquinas e equipamentos no Pais. | vigentes 3 época de publicacio deste

anexo” e continuam a exigir que o sistema

de seguranga e suas interligagGes atinjam
no minimo categoria de seguranca 3.

Dentre os requisitos especificos de sequranca para a Maquina
Serra de Fita, destacam-se:

- Definicao das zonas de perigos e suas respectivas medidas de sequranca (figura 1); e
- Exemplificagdo por meio de ilustracdo dos dispositivos de seguranga a serem adotados (figuras 2, 3
e 4).

Legenda:

1- Zona 1- Parte da fita de corte coberta por canaleta regulavel deslizante
- Zona 2- Area de corte

= Zona 3 - Polias inferior e superior

= Zona 4 - Fita de corte fora da drea de corte

- Zona 5 - Mesa de alimentagio (fixa e/ou parcialmente deslizante)

= Zona 6 - Umidade motriz

= Zona 7- Sistema de rodizio para facilitar o transporte.

= Altura da mesa de trabalho em relagdo ao solo
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Figura 1 - Zonas de perigo da maguina serra de fita
Fonte: Norma Técnica EN 12268:2014



http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?data=09/02/2018&jornal=515&pagina=68&totalArquivos=190
http://pesquisa.in.gov.br/imprensa/jsp/visualiza/index.jsp?data=09/02/2018&jornal=515&pagina=67&totalArquivos=190
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Fiaion 2 - Exaciplo;de dispisicivn paia proieose tinsodo tiabslkadoe Figura 3 - Exemplo de dispositivo para protegio da mio do Fmba]hadur ) § -
Foute: Arquivo da subcomisso de miquinas da CNTT da NR-36 Fonte: Reducing bandsaw accidents in the food industry. Guidance Note PM33 do HSE (Health and Safety
. 4 E S8 S : Executive), 2000.
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Figura 4 - Exemplo de dispositivo para prote¢io da méo do trabalhador
Fonte: Reducing bandsaw accidents in the food industry. Guidance Note PM33 do HSE (Health and Safety
Executive), 2000.

ﬂrazos para adequacao das Maquinas Serras de Fita \

Essa portaria entrou em vigor na data de sua publicacao, exceto quanto aos itens abaixo

discriminados e exclusivamente para as Maquinas Serras de Fita ja em uso, que tém prazo para

adequacgao.

Resumo dos Prazos estipulados pela Portaria n°® 99
Prazos
Item
Empresas em geral MPE
1.4.6 alinea “a 6 meses 12 meses

k 1.4.6 alinea “b” 12 meses 18 meses /

Por sua vez, a Portaria 97 incluiu no Glossario do Anexo | conceitos para partes da Maquina aberta
para descourear e retirar a pele e a membrana, sendo eles.

Cilindro dentado - Eixo com dentes e ranhuras de raspagem para o arraste do produto. Cilindro que
tem estrias circunferenciais, conforme caracteristicas constantes no item 1.2.3.3.

Cilindro de arraste - Eixo com dentes e uma disposi¢ao ondulada sem ranhuras de raspagem para o
arraste do produto. Cilindro com ranhuras longitudinais, sem estrias circunferenciais, conforme
caracteristicas constantes no item 1.2.3.4.
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Também trouxe alteracdo gramatical de melhoria na redacdo do texto do item 1.2.3.4 do Anexo Il. O
item passou a ter a seguinte redacao.

"1.2.3.4 No caso de utilizagao de cilindro de arraste, na circunferéncia do cilindro giratério de arraste,
a distancia ponto-a-ponto das ranhuras (fendas) longitudinais deve ser menor ou igual a 2,5 mm, a
profundidade da fenda (ranhura) menor ou igual a 2,0 mm e as ranhuras ndao devem ter estrias
circunferenciais (ver figura 12)".

Figura 12 - Requisitos de seguranca do cilindro de arraste
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Legenda:

1 - Cilindro de arraste sem estrias circunferenciais.
2 - Cilindro de arraste com estrias circunferenciais.
Fonte: Norma Técnica EN 12355:2003 + Al: 2010

Essas mudancgas representam um avango para o setor produtivo, pois estabelecem regras mais
adequadas e objetivas, sem perder de vista a prote¢ao e sequranca dos trabalhadores.
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